0BLASTI POUZITI:

codex ER 500 je mnohostranné vyuzitelna 2-K silikatova
pryskyfice na bazi vodniho skla a PUR pro silové uzavirani
uzkych a Sirokych spar a trhlin, stejné tak i zalévani,
vyplhovani, lepeni a opravy mineralnich podkladd. Pro
vysoké zatizeni v bytovém a komercnim prostfedi, ve
vnitfnim i venkovnim prostoru.

VHODNA PRO:
» silové uzavirani tzkych a Sirokych spar a trhlin v potérech
a betonu

> lepeni uhelnikovych list, profilG a list z kovu, dfeva nebo
umélé hmoty apod.

» vyspraveni betonu, keramiky, kamene, apod., napr. také
pro osazeni Uhelnikovych list pro opravu schodu

» pouziti jako montazni a opravna pryskyfice na stavbach
» v bytovém a komerénim prostredi

VHODNA NA:

» v8echny stavebné bézné podklady
» teplovodni podlahova topeni

PREDNOSTI VYROBKU / VLASTNOSTI:

> bez zapachu

> extrémné rychlé tvrdnuti

> Ize pfipravit i dil¢i mnozstvi
» zadné michaci naradi

» nastavitelna konzistence

TECHNICKA DATA:

Druh baleni

plastova lahev

Velikost baleni

300 ml komp. A + 300 ml komp. B + 20
vinovkovych sponek

VE / karton

6 sad z komponentt A + B

Skladovatelnost

12 mésicu

Barva

rozmichana = nazloutla

Idealni teplota
pfi zpracovani

+ 15 °C az + 20 °C na podlaze

Pomér michani A:B=1:1
Doba . 6 - 8 minut*
zpracovani

Pfepracovatelny,
-na, -né

po ca 45 minutach

Konec¢na
pevnost

po ca 24 hodinach

*pii 20 °C 65% rel. vzdu$né vihkosti.
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CODEX ER 500

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad pfipadné povrch spojovanych ¢asti musi byt
pevny, suchy, Cisty a zbaveny latek (Spina, olej, mastnota),
které omezuji pfilnavost. Pfilnavost snizujici nebo labilni
vrstvy, napf. zbytky separacnich prostfedkd nebo volné
zbytky potéru, musi byt napf. odsekanim, odbrousenim
nebo vyfiznutim odstranény. Volné ¢asti a prach musi byt
dokonale vysaty. Nepropustné, hladké a kovové plochy
musi byt odmastény a obrouseny. Na kovech nebo plastech
musi byt provedena zkouska pfidrznosti.

Trhliny se v jejich sméru podle Sitky trhliny rozsifi.

Uhlovou bruskou provést p¥iéné k priib&hu trhliny zafezy v
odstupu 25 cm. Hloubka fezu ca do poloviny tloustky
potéru, nejméné vSak do jedné tfetiny. Neposkodit soucasti
podlahového vytapéni. Trhliny a zafezy vysat vykonnym
vysavacem, potom vlozit do pfiéného fezu vinité potérové
svorky.

Dbat na informace v technickych listech pouzitych vyrobk.

Pii ptipravé podkladu dbejte CSN 74 45 05 / STN 74 45 05!

IPRACOVANI:

1. Obsah lahve komponent A nalit do lahve s
komponentem B a uzavfit. Potom 15 vtefin intenzivné
trepat.

2. Smichany material nevytvrzuje nahle, ale plynule. Proto
pro Fidké pouziti pracovat v priibéhu 4 minut. Pro Siroké
spary nebo pro lepeni nechat material lehce zhoustnout,
napf. 3 minuty ¢ekat a potom plynule spotfebovat. Dbat
na kratkou dobu zpracovatelnosti.

3. Material je mozno posypat kfemicitym piskem, napf.
UZIN Perlsand 0,8.

4. Nanesenou pryskyfici jeSté v mokrém stavu posypat
kifemicitym piskem UZIN Perlsand 0,8, aby byla
dosazena dobra pfidrznost pro nasledujici materialy. Po
vytvrdnuti volny pisek vysat.

5. Naradi ihned po pouziti o€istit.

DOLEZITA UPOZORNENI:

Originalni baleni skladovat v chladu a suchu.
Neskladovat pod + 10 °C. Nacaté baleni peclivé tésné
uzavfit a obsah rychle spotfebovat.

Nejlépe zpracovatelna pfi 15 — 20 °C a relativni
vlhkosti vzduchu pod 65 %. Nizké teploty prodluzuji
dobu zpracovani a zpomaluji dobu vytvrzeni a dalsi
zpracovani. Vysoké teploty zkracuji dobu zpracovani a
urychluji vytvrzeni a dal$i zpracovani. Material v zimé
v€as temperovat ve vyhfatém prostoru.

Nepouzivat ve venkovnim prostoru s pfimym
slune¢nim zarenim, protoze zde material zeZloutne.
Pozor: Material se mize po rozmichani v nadobé velmi
silné ohfat. Proto pryskyfici nenechat bez dozoru a
pfipadné ji nechat odreagovat mimo objekt.

Potérové trhliny a spary uzavirat teprve tehdy, az
potér dosahne svou zralost pro kladeni, to znamena
dovolenou zbytkovou vlhkost a neo¢ekava se tvoreni
dal$ich trhlin zpisobenych smrsténim.

code

U podkladd s podlahovym vytapénim je nutné davat
pozor pfi profezavani, aby se neposkodily topné
elementy.
Dbejte zvlasté mimo jiné na souvisejici normy,
smérnice a doporuceni:
- DIN 18 352 ,Prace s dlazbou*®
- DIN 18 332 ,Prace s pfirodnim kamenem*
- BEB smérnice

- ,Posuzovani a pfiprava podkladd“
- Smérnice

- ,Koordinace jednotlivych pracovnich krok( u

vytapénych podlahovych konstrukci“

OZNACENI JAKOSTI A ZNACENI OCHRANY ZIVOTNIHO
PROSTREDI:

Bez rozpoustédel
EMICODE EC 1 PLUS / Velmi nizké emise

SLOZENI:

Komponent A: Natronové vodni sklo, komponent B: MDI

OCHRANA PRACE A ZIVOTNiHO PROSTREDI:

Bez rozpoustédel. Neni zapalné. Slozka A: Zadné vystrazné
oznaceni. Slozka B: Obsahuje difenylmetandiisokyanat
(MDI). Zdravi $kodlivé pfi vdechnuti. Drazdi o€i, dychaci
organy a pokozku. Pro vdechnuté MDI vypary existuje
podezfeni na rakovinotvorny ucinek. Zdravi Skodlivé:
nebezpedi posSkozeni zdravi pfi dlouhodobé expozici pfi
vdechovani. Citlivost vdechnutim a kontaktem s pokozkou
mozna. Pfi zpracovani dobfe vétrat, pouzivat ochranny
krém na pokozku, ochranné rukavice a bryle. PFi kontaktu s
pokozkou ihned umyt velkym mnoZzstvim vody a mydla. Pfi
kontaktu s o¢ima ihned vyplachnout vodou a vyhledat
Iékare. Je tfeba dbat mimo jiné na: bezpeénostni pokyny na
etiketé nadoby a list bezpecnostnich udaji. Po vytvrzeni
pachoveé neutraini jakoz i ekologicky a fyziologicky
nezavadna.

LIKVIDACE:

Zbytky vyrobku pokud mozno shromazdit a dale pouzit.
Zabranit uniku do kanalizace, vod nebo do zemé. Nadoby
zbavené zbytk(, vySkrabané, pfipadné vycisténé jsou
recyklovatelné. Nadoby s tekutym zbytkem obsahu a rovnéz
shromazdéné tekuté zbytky vyrobku jsou zvlastni odpad.
Nadoby se smichanym, vytvrzenym zbytkem obsahu
stavebni odpad. Zbytky shromazdit, smichat, nechat
vytvrdnout a odstranit jako stavebni odpad.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023



